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Tjarning | Kyrktaks verksamhet

For att vi ska kunna ha langsiktigt hallbara tak pa vara kulturhistoriskt vardefulla
byggnader runt om i Sverige kravs det att vi vid nybyggnationer samt renoveringar
anvander sa bra ravarumaterial som majligt i form av i forsta hand karnfuru. Utéver
det s& kravs det en noggrann underhallsplan fér varje specifikt objekt.

Alla tak har olika férutsattningar beroende pa vart byggnaden stér, vilket material
och kvalitet spanen &r tillverkade av, hur spanen &r framtagna ur stocken med
liggande eller stdende arsringar. Kérna eller splintved.

Kvaliteten pa tjara &r dven den en stor avgorande faktor som spelar in. Tillgangen
pa tjara ar idag begrénsad och i Sverige. Vi har mindre hembygdsféreningar och
eldsjalar som tillverkar mindre mangder. Samt Gotland som tillverkar inhemsk tjara
for vissa valda objekt. Produktionen &r pa uppgéng och vi hoppas att vi i framtiden
ska ha storre tillgang till denna tjara. Den finska tjaran som ar av mycket fin kvalitet
ar aven den mycket begransad tillgdng pa. Varan forhoppning &r att vi i framtiden
ska kunna fa igang en storre skala egenproducerad tjara i Sverige.



-Bilder hégst upp visar
spéntak fran Vemdalens
klockstapel tjidgrat med
dalbrénd tjdra uppvéarmd ftill
70 grader.

-Bilder l&ngst ner visar
Varmdo kyrkas
klockstapel med nylagt
kéarnfuruspéan tjdrat tre
ggr med tjock
pigmenterad Furutjdra
A

Den mangden tjara vi gér av med under en sdsong pa Kyrktak gor det darfor
oundvikligt att inte importera tjara.

| dagslaget sa anvander vi oss av tva produkter som kops fran Claesons Tratjara
AB. Den ena ar Claessons Fintjéra, férut mérkt som Dalbrand tratjara. Denna
produkt tillverkas av brannare i Serbien och gor pa sa satt att vi kan garantera
kvalitet och ursprung. Den andra produkten &r Claessons Furutjara A som tillverkas
i Turkiet. Brannarna separerar ut tjaran i olika viskositet och gor att vi pa sa sétt
kan vélja den viskositet som vi anser fungerar bast for vart andamal. Kinesiska
tjaran utesluter vi helt da vi inte kan garantera kvaliteten, ursprung eller
arbetsférhallanden under framstalining. Vi upplever dessutom denna tjara som
betydligt mindre motstandskraftig mot regn.

Utover ravarumaterial sé spelar underhallshistoriken stor roll. Har ett tak misskotts
och inte tjarats med ratt intervaller sd maste vi forst konstatera att spanen ej tagit
skada och darefter tjara manga ganger far att fa spanet mattat pa tjara. Forst
darefter kommer det borja byggas ett offerskikt. Solen, vader och vind tar hart pa
framforallt s6dersidorna varpa det krdvs manga tjarningar dar for att bygga upp ett
mer hallbart offerskikt.



-Bild pa Borga domkyrka
Finland tjdrad med 70 gradig
varm finsk tjdra

Appliceringsmetoder och tillvigagangssatt

Det hdnder mycket inom branschen med manga manniskor och natverk som engagerar
sig i hur arbetet med att tjara ska ga till. Vi ar mycket intresserade av att se vart detta
kommer leda och ar tacksamma for att det borjar komma upp pa tal.

Tjara ar ett material som rinner och droppar mycket under en lang tid efter applicering,
det gor att vi inte kan lagga pé hur stora méngder som helst under en férsta strykning
utan att undvika dropp som riskerar att férstéra vardefulla fasader, darfér rekommenderar
vi att man tjarar taken i flera tata intervaller oavsett appliceringsmetod eller
tillvagagangssatt.

| dagslaget ar manga metoder i en experimentell fas dar framtiden far utvisa vilken metod
som lampar sig for att fa ett sa hallbart spantak som majligt. Det vi nu sett under det
senaste aret ar att bestallare blir mer och mer intresserade av att anvanda inkokt tjara/
rértjdra med eller utan inblandning av kol, kimrék eller rédfargspigment. Denna tjéra ar
betydligt mer skiktbildande.

Att tjara ett eftersatt tak krédver mer an en strykning garanterat oavsett val av tjartyp eller
inblandning av pigment. Tjock pigmenterad tjara applicerar vi antingen med pensel pa
mindre objekt och torn eller en kraftfull tjarspruta for stérre ytor och har en
appliceringstemperatur runt 100 grader oavsett appliceringsmetod.

Normalt sett ndgra ar bakat i tiden sa har vi i princip uteslutande anvant den da mer
generaliserande metoden i Sverige dar vi varmer tjaran till ca 70 grader. Denna metod
bygger inte skikt pd samma sétt utan ger taket ett svart utseende en tid varpa taket
atergar till sitt ursprungliga graa utseende. Varan erfarenhet ar att det inte blir sémre att
spruta pa tjaran, framforallt inte om taket ar mycket torrt da vi kan lagga pa flera lager
tjara under kortare tid &n vid pensling samt att vi kommer in i springor etc pa ett enklare
satt. Det blir alltsd mer ekonomiskt hallbart att pa detta satt f& pa en stérre mangd tjara i
flera lager. Dock stéller vi oss anda 6dmijuka i frdgan da vi arbetar med ett kulturhistoriskt



arbete dar vikten av noggrannhet och sjél spelar stor roll i varat utférande. Darfor rattar vi
oss efter bestallares 6nskemal och handpenslar aven storre objekt om sa dnskas

| dagslédget forekommande tillvagagangssatt

Tillvdgagangssitt Appliceringsmetod Pigmenterad
Tjéara uppvarmd till 70 grader Pensel alternativt fargspruta Kimrok, kol eller rédfargspigment
Foértjockad tjara/rértjara Pensel alternativt fargspruta med  Kimrok, kol eller rédfargspigment

appliceringstemperatur runt 100
grader.




